Guarulhos, 20 de Marco de 2017

Resposta a Consulta Publica n? 26 de 15/02/2017
RenovaBio - Diretrizes Estratégicas para Bicombustiveis

Cummins é lider global em poténcia e maior fabricante independente de motores a
Diesel e a Gas, componentes e grupos geradores. Com cerca de 100 anos no mercado,
estd presente em mais de 190 paises, atende seus clientes através de uma Rede
Global de cerca de 600 distribuidores entre independentes e prdprios, com mais de
7.200 pontos espalhados pelo mundo.

Presente no Brasil desde 1974, produz uma variada gama de motores para diversos
segmentos do mercado, entre caminhdes de todos os portes, pickups, 6nibus,
aplicacOes estaciondrias, maquinas de construcdo, equipamentos agricolas, maquinas
para mineracdo e aplicagcbes maritimas. Ao longo de mais de quatro décadas de
producdo no Brasil, além de trabalhar para desenvolver produtos altamente
gualificados, a Cummins ndo mediu esforcos para contribuir com a sociedade.

Solugdes em tecnologia, conectividade e eficiéncia sdo constantemente desenvolvidas
para os nossos motores, por meio de um trabalho integrado e global, o que confirma a
tradicdo em oferecer produtos de alta confiabilidade que proporcionam reducdo de
custo operacional aliada a alta produtividade, performance.

A busca pela reducdo de consumo de combustivel, CO2, NOx e material particulado,
por meio de um trabalho integrado e global, tende a ser multiplicada para oferecer
retorno financeiro aos nossos clientes. A Cummins acredita na inovagcdo e acompanha
de perto as tendéncias e demandas dos clientes e da sociedade para oferecer
produtos diferenciados, eficientes e ambientalmente amigaveis.

Em referéncia ao Projeto RenovaBio lancado pelo Ministério de Minas e Energia para
Consulta Publica, gostariamos de reforcar que a Cummins apoia politicas publicas que
contribuam para a reducao da emissdo de gases de efeito estufa (GHG) e que
estimulem a melhoria na eficiéncia energética no Pais.
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Sabemos que o 6leo diesel brasileiro evoluiu bastante nos ultimos anos, onde
pudemos atingir baixos niveis de enxofre, que é um fator demandado pela tecnologias
gue atendem ao Proconve P7.

Entretanto, temos testemunhado também que, desde a adogdo de blends de biodiesel
superiores a 5%, veiculos que ficam parados por longos periodos de tempo passaram
a sofrer com a formacao de depdsitos no sistema de combustivel (tanques, bombas,
bicos, etc). Esses depdsitos também sdo conhecidos como borras ou verniz e causam o
mal funcionamento do motor ou mesmo a sua parada total. Verificamos que muitos
usuarios de equipamentos e/ou veiculos com essas caracteristicas da aplica¢do (longo
tempo de parada) tiveram algum tipo de custo para reparar esse modo de falha.

Por outro lado, temos visto também os esforgos do Governo, através de érgaos
reguladores como a ANP para criar resolu¢des que visam garantir o padrdo de
gualidade do diesel brasileiro.

Desta forma, para que o programa RenovaBio seja efetivo na sua implementacao, a
Cummins recomenda que seja adicionada na especificacdo técnica do combustivel,
parametros que evitem a degradacdo prematura ou que aumente a vida de prateleira
do 6leo diesel, o qual ja possui 8% de biodiesel e que podera chegar em 15% nos
préximos anos.

Especificamente, a Cummins solicita que o padrdo de estabilidade oxidativa do 6leo
diesel, estabelecido na Resolug¢do 30 de 2016 seja incorporado na Resolucdo 50 de
2013, para que o diesel comercializado no Brasil pudesse também se beneficiar desse
parametro que traria muitos beneficios (pelo menos 20h de estabilidade oxidativa)
pelo método de Rancimat Modificado de acordo com a EN16709.

Finalmente, solicitamos também que as demais etapas (além do B8) sé sejam
implementadas apds a conclusdo dos testes que estdo sendo executados de acordo

com a portaria 80/2017 do MME e condicionadas ao seu sucesso.

Para referéncia, segue abaixo alguma evidéncias do que acontece com algumas pecas
do sistema de combustivel, quando em contato com um diesel degradado:

a) Exemplo de borra no sistema de filtracao.

O depdsito é sélido e pode ser raspado, evidenciando a formacdo de depésitos, pois a
superficies metalica continua em bom estado (ndo é oxidagdo metalica). A causa é o
combustivel “envelhecido”. A possibilidade de se encontrar esse depdsito aumento a
medida que a teor de biodiesel é aumentado. Acreditamos que com esse parametro




de estabilidade oxidativa alterado, o diesel Bx comercial ndo seria tdo suscetivel a
formacao desses depdsitos.

b) Peca que esteve em contato o diesel degradado

c) Monitoramento do envelhecimento do diesel em contato com o filtro de
combustivel

6 months 9 months

Esclarecemos que as solicitagGes acima buscam o beneficio e defesa dos
consumidores, assegurando confiabilidade e durabilidade de seus equipamentos,
evitando assim perdas de eficiéncia operacional e custos de qualidade.

A Cummins permanece a disposi¢ao para informagdes técnicas adicionais que possam
contribuir com o avanco e viabilidade da tecnologia de biocombustiveis no Brasil.




